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Abstract of DE3635574 

The container comprising a cylinder (1) and an 
ejector piston (2) exhibits two chambers (1b, 
2b) which are separated from one another by a 
removable cover (3). A gas cushion (8), 
arranged in the first chamber {1b} and 
enclosed in a flexible sheathing (7), makes it 
possible to remove the cover {3) by exterior 
pressure on the bellows (2b). Subsequently, 
the components (4, 5) are mixed together by 
shaking the container. A mixing body (6) 
arranged in the first chamber (1b) serves for 
better mixing of the components (4, 5). 
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jr [l) und einem AuspraSkoiben (2) 
bestshende Behaiter weist iwei durch etnen erttfernbaren 
Deckel (3) voneinander getrennta Kammern (lb, 2b) auf. Bn 
inderersten Ka«nmer{1b) angeordnetes, in eineretastischon 
Umhuliung (7) eingescWossenes Gsspolstar (8) armogiicfct 
das Entfernati des Deckels (3) durch au&ereii Qruck auf dan 
Batg {2b}. AnschlieSend werdan dia Kamponenten (4, 5} 
dorqh Schutteln des BehattBfs miteioandar vermischt. 6tn in 
derersten Rammer (1b) angeordnetw Mischkorpsr (6) die.-it 
dabei einerbesserea Vermisehsmg der Komponemen (4,5). 
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PatemanspriSche 

L Behaiier fur Zweikomponenten-Massen, mit ei- 
ner ersten, eine Abgabemiindung aufweisenden 
Kammer far die eine Komponeme und einer zwei- 5 
ten Kammer fur die andere Komponeme, wobei die 
Kammern durch eine entfernbare Trennwand von- 
einander getrennt sind und die zweue Kammer 
Mittei zum Entfernen der Trennwand stufweist da- 
durch gekeiiazetchuet, dass in der ersten Kammer io 
..(Jij, lib) wenigstens ein m einer elastischen Urnhtil- 
.lung {7, 17) eingeschiossenes Gaspoister {8, 18} an- 
geordnet ist, 

2. Behalter nach Ahspruch \, dadurch gekennzetch- 
net, dass die Umhullung (7, 17) des Gaspolsters (8, is 
18) mit der Wandung der ersten Kammer (1*, 11 b) • 
verbanden ist 

3. Kartusche nach Anspruch i oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gaspolster (8, 18) ringfdr- 
mig ausgebildet ist. . 20 

4. Kartusche nach einern der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeich.net. dass die Trennwand afs 
entfembarer Deckel (3) an einer der Kammern (16, 
26) ausgebildet ist. 

5. Behalter nach einem der Anspruche I bis 3, da- 25 
durch gekennzeichnet dass die i rennwand als zer- 
storbare Membran (13) ausgebildet ist. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft etnen Sehalter fur Zweikompo- 
nenten-Massen, mit einer ersten, eine AbgabemOndung 
aufweisenden Kammer fur die eine Komponeme und 
einer zweiten Kammer fiir die andere Komponente, wo- 
be] die Kammern dirt itternbare 1 rumwand 35 

vohesnander getrennt sind und die zweite Kammer Mit- 
telzum Entfernen der Trennwand aufweist, 

Zweikomponenten-Massen der hier in Rede stehen- 
den Art werden wegen fhrer Vorteile, wie gute Besi&n- 
drgkeu gegen Alterung und ehemische EinfSusse, steaer- 40 
bare Verarbettungszeit sowie hone Festigkeit fiir Befe- 
stigungen, sum Ausfiiiien von Fugen oder zum Abdieh- 
ten verwendet. 

Die Verarbeitung dieser Massen erfotgt nach zwei 
grundsatziich verschiedenen Verfahren. Nach dem es- 45 
(i en Verfahren werden jewetls nur die bendtigten Men- 
gen der Komponenten aus den Kammern entnommen, 
in einer Mischkammer zusammengebracht und nach 
dem Mischen dieser Teiimenge verwendet. Dieses Ver- 
fahren ist von Vorteii, wenn jeweiis nur eine geringe so 
Menge an fertiger Masse benotigt wird. Das Dosieren 
und Mischen der Komponenten ist jedocb probiema- 
ttsch. 

Nach dem zweiten Verfahren wird die gesamte Men- 
ge der Komponenten auf einmai rosteinander vermischt 55 
Anschliessend muss die gesamte Menge Masse inner- 
halb der vorgegebenen Topfaeit verarbeitet werden. 
Dieses Verfahren ermoglicht eine bessere Durchmi- 
schung und wird vor ailem dort angewendet, wo grfisse- 
re Mengen Masse innerhalb kurzer Zeit benotigt wer- so 
den. 

Zur Verarbeitung dec Massen nach dew zweiten Ver- 
fahren is; aus der DE-PS 25 39 291 ein Behalter bekannt, 
innerhalb welchem die Komponenten durch eine zer- 
storbare Trennwand voneinander getrennt angeordnei 63 
sind. Wahrend eine erste Kammer eine Abgabemtin- 
dung aufweist, sind in einer zweiten Kammer Mittei in 
Form von mit der Kammcrwandung verbutsdersen An- 



satzen sum Entfernen dieser Trennwand angeot 
Durch Verformen, bzw, V erschk ben Jer Kamm 
dung wird die Trennwand mit Hiife die.ser Ansatze zer- 
stort. Voraussetzung fiir das Zerstoren der Trennwand 
ist jedoch, dass wen , 1 in einer der Kammern ein 
kompressibles PoSster enthaiten ist, was bet diesem be- 
kannten Behalter dadurch sichergesteilt ist dass die 
Kammern nur leilweise mit den Komponenten gefullt 
sind, so dass ein restli h > < '1 oGerGasvolumen in den 
Kammern bieibt Diese Luff oder dieses Gas kdnnen 
sich auf die Kompon«nteti naehieiiig auswirken. Ausser- 
dem besteht die Mog hicei dass bei der Abgabe der 
Masse mit de v i g( en 1 Luft oder Gas austritt, 
was beispieisweise beimiFOiien eines Bohrioches fiir 
Verankerungszwecke ?m einer wesentHehen Herabset- 
ztmg der erzieibaren Verankerungswerte fiihren kana 
Ausserdem konnen Mischlmgsfehier entstehen, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Be- 
halter fiir Zweikomponenten-Massen zu schaffen, der 
eine luft- bzw gasfreie Abgabe der Komponenten er- 
mdglicht. I 

Gemass der Erfindung wird dies dadurch erreicht, 
dass in der ersten Kammer wemgstens ein in einer eia- 
stischen UmhQiiung eingeschlossenes Gaspolster ange- 
ordnetist. 

Durch die Umhuliutsg dt sGa ;polsi rs wird ein direk- 
ter KDntakt des Gases mit den Komponenten vermie- 
den. Durch die Eiastwitatder UmhQiiung bieibt die E5a- 
stizitat des Gaspoisters : iedoch erbaiten. Wenn nun 
durch Sussere Einwirkun£ beispieisweise durch Druck 
auf eine Behaiterwandungj dieTrenrtwand entfemt war- 
den soil, lasst sich das Gaspolster um das fiir das Entfer- 
nen der Trennwand nbtige Volumen komprimieren. 
Nach dem Entfernen der Trennwand nimmt das Gaspol- 
ster wteder sein ursprOngliciies Voiumen an. 

Das in der elastischen UnthOUutig eingeschiossene 
Gaspolster kann lose in der ersten Kammer angeordnet 
werden, Nach dem Entfernen der Trennwand kann ein 
soiches Gaspolster beim beispieisweise durch Schutteln 
erfoigenden Mischen der Komponenten als zusatzlicher 
M bk irt - ji 

Das Gaspolster soil di^ Abgabe der Komponenten 
nicht behtndern. Damit dies gewahrieistet ist, ist zweck- 
massigerweise die UmhQiiung des Gaspolsters mit der 
W'andung der ersten Karnmer verbunden. Somit kann 
vom Her.ne!ier festgeiegf werden, wo das Gaspolster 
innerhalb der Kammer f6r eine gute Durchmischung 
und Abgabe der Komponenten angeordnet %verden soil. 
Das Verbinden der Umhuliung mit der Wandung der 
ersten Kammer kann beispieisweise durch Kleben oder 
Verschweissen erfoigen. 

Vorteilhafterweise 1st das Gaspolster ringformig aus- 
gebildet Ein ringf&rmig ausgebildetes Gaspolster weist 
eine Durchlassoffnung auf, die verhindert, dass die Ab- 
gabemiindung durch das Gaspolster verschlossen und 
die wetteie Abgabe der Masse dadurch verhindert wird, 
Durch entsprechende Dimensionierung oder durch Ver- 
binden des Gaspolsters mit der Wandung der ersten 
Kammer kann erreicht werden, dass das Gaspolster die 
Abgaberaundung ringfdrniig umgibt 

Die entfernbare Trennwand zwischen den bciden 
Kammern kann unierschiedlich ausgebildet werden, Ei- 
ne sowohl fiir das Abfulieh der Komponenten als auch 
fur das Entfernen der Trennwand zweckmassige Losung 
besteht darin, die Trennwand als entfernbaren Deckei 
an einer der Kammern auszubiiden. Der Deckei kann 
durch einen Press- oder Haftsitz festgelegt werden. Da- 
durch wird erreicht, dass die far das Entfernen des Dek- 
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keis erf order] iche, von aussen aafzubringende Kraft presskolben t2 bcstehi aus einem inneren Kolben 12s 
mchi ilfzu iroHi !S t Dei Deckel kann nach deni Bntfer- und einem ausseren Kolben 12& Der innere Kolben 12s 
neo efaenfalls als im BeHalter lose angeordneter Misch- isi im ausseren Kolben 126 bcgrenzt axial verschiebbar 
kdrperdienen. . gelagen und weist einen verformbaren Balg 12c auf. 

Erne wetlerc vorteiihafte Losung besteht darin, dass :> Zwischen dem inneren Koiben 12a und dem ausseren 
die Trennwand als zersidrbare Membran ausgebiidet Kolben 126 befindet sich eine zweite Kammer 12dzur 
)st - Die Membran kann beispiefsweise aus einer dtinnen Aufnahme einer zweiten Komponente 15. Der Sussere 
Kunststoff- oder Metaif-Fofie hestehen. Zum Zerstdren Koiben Uh ist durch eine zerstdrbare Membran 13 ver- 
einer solchen Membran kann audi ein von aussen gegen .schlossen. Zwischen der Membran 13 und dem Balg 12c 
die Membran verschtebbarer Vorsprung mit einem id befindet sich ein kugciformiger Mischkbrper 16. Bei ei- 
messerarttgem Ansatz dienen. Die Starke der Membran item Druck auf den Balg 12c wird dieser uber den 
soli so gewahit werden, dass sie nicht vorzeitig durch Mischkorper 16 auf die Membran 13 ubertragen und 
11 r * J > m lose angeordneten Misch- fiihrt zu deren Zerstonmg. Diese Zerstorung ist jedoeh 
kbrper beschadigt oder zcrstort werden kann. nur dann mdglich, wcnn das Voiumen der ersten Kam- 

Die Erfindung soli nachstehend anhand der sie bei- is mer f 1 6 teiiweise verdrangbar ist Zu diesem Zweck ist 
spieisweise wtedergebenden Zeichnungen naher erlau- in der ersten Kammer lib ein in einer eSastischen Urn- 
ten werden. Es zeigen: bullung 17 eingescblossenes Gaspolster 18 angeordnet 
Fig. i emeu erfindungsgemiissen Behalter, mit einer Das Gaspolster 18 ist. ebenfalls ringidrmig ausgebiidet 
zwischen den Kammern angeordneten, entfernbaren und umgibt die Abgabemiindung 11c des Zylioders 11. 
Trennwand, 2 f> Durch diese ringfdrmige Ausbiidung des Gaspolsters 18 
Fig. 2 den Behalter nach Fig. 1, nach dem Entfernen wird die nach dem Zerstdren der Membran 13 und dem 
derTrennwand, Vermischen der Komponenten 14. 15 erfolgende Abga- 
Fig, 3 eine weitere AusfOhrung ernes erfmdungsge- be der Zweikomponemen-Masse durch das Gaspolster 
massen Behalters mit emer als zerstdrbare Membran 1* nicht behindert Die zweiteiiige Ausbiidung des Aus- 
ausgebiideten Trennwand. 25 presskoibens 12 verkJeinert das nach dem Vorschieben 
Der aus den Kg, i und 2 ersichtliche Behalter besteht des Auspresskoibens 12 verbleibende, nicht verdrang- 
aus einem insgesamt mst 1 jbezeichnetsn Zyiinder und bare Restvolumen. 
einem darin axiai verschiebbar geiagerten, insgesamt 
mit 2 bezeichneten Auspresskolben. Der Zyiinder 1 
weist an seinem vorderen Ende eine Abgabedttse la auf. so 
Der Zyiinder 1 bildet zusammen mit dem Auspresskoi- 
ben 2 eine erste Kammer 16; Die erste Kammer 16 stent 
iiber eine Abgabemiindurtg! 1c in Verbindung mit der 
Abgabedttse la. Der Auspresskolben 2 weist eine als 
eiasdsch verformbaren Balg 2a ausgebildete Stirnwand 35 
auf. im Auspresskolben 2 befindet sich eine zweite 
Kammer 2b. Die erste Kammer 16 ist von der zweiten 
Kammer 2b durch einen entfernbaren Deckel 3 ge- 
trennt Der Deckel 3 sitzt im Auspresskolben 2 fest und 
lasst sich durch ausseren Druck auf den Balg 2a entfer- *o 
nen. In der ersten Kammer \b befindet sich eine erste 
Komponente 4 und der zweiten Kammer 2b eine zweite 
Komponente 5. In der ersten, Kammer ib ist ausserdem 
ein kugeiformiger Misebkdrifer 6 lose angeordnet Nach 
dem Entfernen des Deckeis 3 werden die in den Kam- 45 
mern 16 und 26 angeordneten Komponenten 4, 5 durch 
SchUtteJn des Behaiters mitcinander vermischt. Am vor- 
deren Ende der ersten Kammer 16 ist ein in einer eSasti- 
schen Umhullung 7 eingeschldssenes Gaspolster 8 ange- 
ordnet Das GaspolsterS ermoglicht ein teilweises Ver- so 
drtngen des Volumens der ersten Kammer 16 zum Ent- 
fernen des Deckels 3. Das in der Umhullung 7 einge- 
schiossene Gaspolster 8 wird'dabei durch den vom Dek- 
kel 3 auf die erste Komponente 4 ausgeubten Druck im 
Voiumen verkleinert. Dieser Druck wird durch das in 35 
Fig. 2 dargestellte Driicken auf den Balg 2a des Aus- 
presskoibens 2 erzeugt Lasst man den Balg 2a las, so 
wird er durch seine Eiastizitai sowie durch den in der 
Masse erzeugten Druck wieder in die in Fig, 1 darge- 
stellte Ausgangsiage zurOckverformt. Das Gaspolster 8 to 
ist ringformig ausgebiidet und umgibt die Abgabemun- 
dunglc. 

Der aus Fig. 3 ersichtliche Behalter besteht aus einem 
insgesamt mit 11 bezeichneten Zyiinder und einem darin 
axial verschiebbar geiagerten, insgesamt mit 12 bezcich- 65 
netcn Auspresskolben. Der Zyiinder 11 weist eine Ab- 
gabedQse Sla auf und enthali'cine erste Kammer 1 16. in 

der cine erste Komponente 14 angeordnet ist. Der Aus- f COPY 



